附件1：
供应商报价单
致：合肥通用职业技术学院：
本公司已充分了解并研究了贵校 2024年实训中心数控车床改造建设项目采购函 的全部内容，本次总报价为（大写）                              。
一、责任与义务
本公司承诺：
1、本公司的报价单一旦为贵学院认可，该报价即为合同价；
2、本公司一旦成为本项目的成交供应商，同意将采购函和本报价单作为合同的组成部分；
二、报价表
（一）、改造名称、处理方案、数量、价格
	序号
	名称
	处理方案
	单位
	数量
	单价
	总价

	1
	数控车床除锈、间隙调整
	处理方法；
1. 对需要处理导轨，丝杠，主轴，托板等所需处理表面喷涂锈渍溶解剂，静候30分钟对其表面用1000--1200目砂纸进行打磨处理，然后对其已处理表面油污进行清洁处理。
2. 对已清洁处进行平面度以及直线度进行检测及修复。
3. 对已修复表面进行防锈处理。
4.调整机床间隙，保障冷却系统、主轴、刀塔正常使用，确保达到正常实训考核标准，若无法维护则需要更换。
	套
	2
	
	

	2
	油路升级
	1.对其原有油路进行拆除，清洗，疏通。
2.对已疏通油路进行油管铺设，分油器固定，自动注油器安装。
3.对已安装完成的油路进行压力检测，确保油路畅通及压力稳定。
	套
	2
	
	

	3
	数控车床漆面重新涂装
	油漆涂装方法；
1. 对设备表面铭牌进行拆除收纳，门窗玻璃拆除，（门窗玻璃需更换）对设备油漆面进行除锈，打磨，清洁，清洗。
2. 对已处理钣金表面进行原子灰刮磨，修复，确保钣金表面平整，待原子灰风干以后再对其进行打磨处理确保其平整度。
3. 设备重新涂装油漆为桔纹漆，分别为蓝色，白色两种颜色，分别喷涂两层，确保其遮盖性以及耐磨性，确保设备美观实用。
	套
	2
	
	

	4
	数控车床系统升级更换
	1. 升级更换方法；
2. 将数控车床原有系统进行拆除，其中包括电路，驱动，系统，电器元器件等。
3. 升级新系统为华中818Di型 NCUC 总线式控制方式，安装前需提供华中数控对应序列号销售发票或凭证，必要时向华中验明真伪，更换系统需要从新制作安装钣金及驱动电机安装法兰，PLC重新编辑，参数设置，电器柜从新制作，更换掉老化电器元器件，确保用电安全。
	套
	2
	
	

	5
	法兰及钣金制作
	法兰及钣金制作；
1. 需要测量电机法兰止口，安装固定螺丝孔距，然后对其表面进行铣削加工，表面研磨，安装止口车削。
2. 系统安装钣金制作，需测量安装尺寸，采用激光切割切割出完整尺寸，在进行折弯焊接，表面喷塑，确保安装后效果牢固美观。
3. 对原有损坏工作灯进行拆除，线路从新布置。
4. 更换新型工作灯为LED工业级工作灯，该工作灯具有防油，防水，防爆等功能。
	套
	2
	
	

	6
	系统培训
	培训内容；
1.对于华中818Di系统的认知及运用，培训周期为1个工作日。
	
	
	
	

	合计 
	人民币：大写          元整（含税）          小写         元（含税）


（二）、解决报价纠纷方式：双方友好协商；
（三）、违约责任：按【中华人民共和国合同法】办理；
（四）、付款条件：设备改造完成，验收合格后支付合同价的95%，质保期满一年后付5%；
（五）、以上改造服务项目质保一年；
（六）、本报价双方各执一份，自双方盖章签字后生效。

